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1. Allmant om kursen

Kursen ges av Hogskolan i Skovde och bendmns Grundlaggande tillverkningsteknik G1N (Introduction
to Manufacturing Engineering G1N). Omfattningen ar 3 hogskolepozng (hp). Kursen &r pa grundniva
och har fordjupningsniva G1N.

Kursen ingar i huvudomradet produktionsteknik. Kursens utbildningsomréde &r teknik.

2. Behorighetskrav

Grundliggande behorighet.
Dessutom kravs: Fysik 2, Kemi 1, Matematik 3c eller Matematik D (eller motsvarande kunskaper).

3. Innehall

Kursen behandlar bland annat sambandet mellan produktens utformning, materialval,
tillverkningsprocesser och seriestorlek med hansyn till miljomassigt hallbara tillverkningsmetoder.

Kursen tar dessutom upp typiska omraden inom tillverkningsteknik sdsom fogning, plastisk-,
avverkande- samt klippande bearbetning, strangpressning, formsprutning, gjutning, pulvermetallurgi
och friformsframstallning. Méttekniska utrustningar som skjutmétt, matklockor, bygelmatskruvar och
passbitar tas ocksa upp.

Vidare ges en grundldggande introduktion till olika konstruktionsmaterial som metaller, polymerer,
keramer, kompositer och trad, liksom deras roll i tillverkningstekniska ssmmanhang. Vissa lampliga
tillverkningsmetoder far studenterna sjilva prova pa genom laborationer i verkstadsmiljé sd som
svarvning och svetsning dir dven sdkerhetsrutiner nimns.

Kursen ger ocksa traning samt grundbehorighet att anvinda hogskolans verkstad for framtagning av
enkla modellobjekt.

4. Mal

Efter avslutad kurs ska studenten kunna:

¢ pa ett grundliggande sitt beskriva vanliga konstruktionsmaterial inklusive deras
bearbetningsmassiga egenskaper samt ge exempel pa dtervinning av dessa,

¢ visa kinnedom om och beskriva nagra vanliga utrustningar for tillverkning av materiella
produkter,

¢ visa kinnedom om och forméga att tillimpa sdkerhetsregler och rutiner i hogskolans verkstad.



¢ redogora for betydelsen av att kontrollera tillverkade detaljer samt kunna hantera enkla
matutrustningar.

5. Examination

Kursen bedoms med betygen VG (Vil godkind), G (Godkénd) eller U (Underkiand).
Kursen har foljande examinationsmoment:

¢ Praktiskt prov
1 hp, betyg: G/U

¢ Salstentamen
2 hp, betyg: VG/G/U (bestimmer betyg pé hel kurs)

Studenter med varaktig funktionsnedsittning som har fatt beslut om riktat pedagogiskt stod kan
erbjudas anpassad eller alternativ examination.

6. Undervisningsformer och undervisningssprak

Undervisningen bestar av foreldsningar och laborationer.

Undervisningen bedrivs pa svenska. Viss undervisning pa engelska kan forekomma.
7. Kurslitteratur och dvriga laromedel

Hégeryd, L. et al. (2002). Modern produktionsteknik. Del 1. (2:a upplagan). Stockholm: Liber AB. ISBN
0147050918.

Kalpakijan S. & Schmid S. R (2022). Manufacturing Engineering and Technology in SI Units (8th ed).
Pearson Education. ISBN 9781292422244.

Kompendiematerial tillgangliggors via webb.
8. Studentinflytande

Studentinflytande i kursen sikerstills genom kursvirdering. Studenterna informeras om resultatet av
kursvarderingen och eventuella atgirder som genomforts eller planeras, grundat pé kursvirderingen.

9. Ovrigt

P& Hogskolan i Skovdes webbplats finns ytterligare information om kursen samt nationella och lokala
styrdokument f6r hogskoleutbildning.
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